
拉铆螺母：薄板连接的隐形脊梁

在当今追求轻量化与高强度的工业制造领域，尤其是新能源汽车与精密钣金行业，

如何在一块薄板上实现坚固、可靠且高效的螺纹连接，是工程师们长期面对的课

题。焊接带来的热变形、直接攻丝导致的强度不足，以及压铆工艺对双侧操作空

间的苛刻要求，都曾是这个课题下的难点。而拉铆螺母的出现，为这一系列挑战

提供了答案。

什么是拉铆螺母？

拉铆螺母，又称拉帽或瞬间拉帽，是一种专为各类金属板材、管材（厚度通常在

0.5mm-6mm 之间）设计的单面紧固件。它无需攻内螺纹，也无需焊接，而是利用

拉铆枪的拉力，使螺母主体发生可控的塑性变形，在工件背面形成一个坚固的凸

缘，从而将被连接件牢固地卡紧。

这种独特的安装方式使其特别适用于只能进行单面操作的封闭型工件，彻底解决

了传统焊接工艺中薄板易熔、变形，以及攻丝易滑牙、强度不足的行业通病。

核心产品类型与技术特点

拉铆螺母因其应用场景的多样性，发展出了丰富的产品矩阵。从头部形状、防转

结构到功能设计，每一种变体都旨在解决特定的工程痛点。

从头部结构来看，主要分为平头型和沉头型两大类。平头拉铆螺母的头部为圆饼

状，安装后在工件表面会有轻微凸起，但正因如此，其紧固效果和机械性能优于

沉头结构，是追求连接强度的首选方案。而沉头拉铆螺母的头部呈锥形，可完全

沉入工件预制孔内，安装后保持表面平整，特别适用于装配后需紧密贴合、或对

产品外观有较高要求的场景。

从防转结构来看，光身或竖纹螺母的圆柱部分带有滚花纹理，能够有效增加摩擦

力，防止安装后的旋转松动。而六角型螺母则凭借其棱角分明的外形，提供了极

强的抗扭转性能，能够承受更大的安装扭力，广泛用于高振动、高可靠性要求的

连接工况。

从功能设计来看，通孔型是常规选择，而盲孔型则具备密封防水功能，特别适用

于新能源汽车电池包、户外电气设备等对气密性和防尘防水有严格要求的场景。

行业挑战与降本增效

钣金连接的成本影响远超于采购价格本身。行业中有一个著名的“15-85 定律”，

即企业在采购环节关注的显性成本仅占 15%，而高达 85%的成本隐藏在设计失误、

返工、售后等全生命周期环节中。拉铆螺母的优势在于其安装速度极快（单颗仅

需数秒）、连接质量一致性高，能够从源头上大幅降低因连接失效导致的返工和

售后成本，实现全生命周期的总成本优化。



应用领域概览

拉铆螺母已成为现代工业连接技术中不可或缺的一环，其应用横跨多个领域。

在新能源汽车领域，拉铆螺母被广泛用于动力电池包壳体、车身钣金件、底盘系

统的连接。尤其是不锈钢系列及密封型铆螺母，是轻量化与三电系统安全的关键

紧固件。在传统汽车制造中，它用于内饰件、车架、覆盖件的装配，有效替代了

焊接螺母，避免了热变形问题。此外，在航空航天、轨道交通、制冷设备、电梯

制造、家电产品及仪器仪表等行业，拉铆螺母同样发挥着不可替代的作用。

总结

作为一家紧固件专业制造商，永精精密深刻理解薄板连接的复杂性。拉铆螺母不

仅仅是一个零件，它代表了一种高效、可靠、成本优化的连接哲学。从解决狭窄

空间的安装难题，到提升产品抗振防松性能，再到助力新能源汽车实现轻量化与

密封安全，拉铆螺母为现代工业产品提供了坚实的基础。
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