
不锈钢紧固件清洁指南

“该给你的螺丝洗洗澡了”——这句看似通俗的提醒，背后藏着不锈钢紧固件长

效使用的核心密码。作为工业生产、机械制造、建筑安装等领域的核心基础件，

不锈钢紧固件凭借出色的耐腐蚀性能，成为各类场景的首选，但很多企业和从业

者却忽略了“清洁”这一关键环节。看似不起眼的污渍、锈蚀斑点，不仅会影响

紧固件的外观质感，更会破坏其耐腐蚀表层，缩短使用寿命，甚至引发连接松动、

失效等安全隐患。今天，我们就围绕不锈钢紧固件的材质特性、清洁误区、科学

方法，展开详细科普，为紧固件从业者提供实用参考。

首先，我们需明确：不锈钢并非“永不生锈”，其“不锈”的核心在于自身的耐

腐蚀特性，而这种特性离不开正确的清洁与维护。所谓不锈钢，通常指具有抵抗

空气、水、酸、碱盐或其它介质腐蚀能力的钢，其耐腐蚀性能主要源于钢材中铬、

镍等合金元素的添加——铬元素会在钢材表面形成一层致密的氧化铬钝化膜，这

层薄膜能隔绝外界腐蚀介质，保护钢材内部不被侵蚀；而镍元素则能进一步提升

钢材的韧性、延展性和耐腐蚀稳定性，让不锈钢紧固件适应更复杂的使用环境。

在紧固件生产领域，不锈钢的应用十分广泛，其中奥氏体不锈钢因综合性能优异，

成为最主流的选择。我们日常生产和使用的不锈钢紧固件，原材料主要采用的是

奥氏体 302、304、316 以及“低镍”的 201 等型号，不同型号的奥氏体不锈钢，

材质成分与耐腐蚀性能存在差异，适用场景也各有侧重，这也决定了其清洁方式

需有所区别。

奥氏体 302 不锈钢，是较早应用于紧固件生产的型号之一，其含铬量约 17%-19%、

含镍量约 8%-10%，具备较好的耐腐蚀性和加工性能，价格相对亲民，主要用于

普通工况下的紧固连接，如室内机械设备、轻度潮湿环境下的零部件固定。由于

其耐腐蚀性能中等，若长期处于潮湿、有轻微污染物的环境中，表面易出现浮锈

和污渍，需定期清洁维护，避免腐蚀加剧。

奥氏体 304 不锈钢，是目前紧固件行业应用最广泛的型号，含铬量 18%-20%、含

镍量 8%-12%，相较于 302 不锈钢，其耐腐蚀性能更优，能抵抗普通空气、水、

中性盐溶液的腐蚀，同时具备良好的加工成型性和焊接性能。无论是建筑幕墙、

家用电器，还是新能源设备、食品机械等领域，都能看到 304 不锈钢紧固件的身

影。即便性能优异，304 不锈钢紧固件在使用过程中，也会吸附灰尘、油污，若

长期暴露在室外或潮湿环境中，表面可能出现水渍、污渍，若不及时清洁，会逐

渐破坏钝化膜，引发局部锈蚀。

奥氏体 316 不锈钢，属于高端不锈钢型号，含铬量 16%-18%、含镍量 10%-14%，

还添加了 2%-3%的钼元素，这使得其耐腐蚀性能大幅提升，尤其能抵抗海水、酸

碱溶液等强腐蚀介质的侵蚀，适合用 于海洋工程、化工设备、医疗设备等高

端场景。316 不锈钢紧固件虽耐腐蚀，但并非绝对不会被腐蚀，在长期接触油污、

化学试剂或高盐雾环境后，表面仍会积累污染物，若不及时清洁，会影响其使用



寿命和使用安全性。

除了以上三种主流型号，“低镍”的 201 不锈钢也是紧固件生产中常用的材质之

一。201 不锈钢含铬量约 16%-18%，含镍量仅 3.5%-5.5%，因镍含量较低，生产

成本相对较低，价格亲民，主要用于对耐腐蚀性能要求不高的场景，如室内装饰、

轻度负载的紧固连接。但需注意，201 不锈钢的耐腐蚀性能较弱，尤其在潮湿、

有盐分的环境中，易出现锈蚀，因此清洁维护尤为重要，需定期清除表面污渍，

避免腐蚀。

了解了不锈钢紧固件的材质特性，我们再来谈谈“清洁”的重要性。很多从业者

存在一个误区：认为不锈钢紧固件“不怕锈”，无需清洁，这种想法会给后续使

用带来诸多隐患。一方面，表面的灰尘、油污会影响紧固件的外观，尤其对于高

端设备、精密仪器而言，紧固件的整洁度直接关系到产品整体品质；另一方面，

长期积累的污渍、腐蚀性介质会破坏不锈钢表面的钝化膜，一旦钝化膜受损，钢

材内部就会被腐蚀，出现锈蚀斑点，进而降低紧固件的强度和耐腐蚀性能，严重

时会导致紧固件断裂、失效，引发安全事故。

例如，在新能源光伏电站中，不锈钢紧固件用于固定光伏支架和组件，长期暴露

在室外，会受到灰尘、雨水、露水的侵蚀，若不及时清洁，表面会出现水渍、污

渍，长期下来会导致钝化膜破损，引发锈蚀，进而影响支架的稳定性，甚至危及

光伏电站的安全运行；在食品机械领域，不锈钢紧固件若清洁不彻底，表面残留

的油污、杂质会污染食品，不符合食品安全标准，同时也会加速紧固件的腐蚀。

那么，不锈钢紧固件该如何科学“洗澡”？核心原则是：根据材质型号和污染程

度，选择合适的清洁方式和清洁剂，避免使用腐蚀性强的试剂，保护表面钝化膜。

具体可分为以下几个步骤：

第一步，预处理清洁。首先用干燥的软布或毛刷，轻轻擦拭紧固件表面，清除表

面的灰尘、浮土等松散污染物，避免清洁过程中灰尘刮伤表面。对于缝隙中的灰

尘，可使用吹风机或高压气枪吹净，确保无残留。这一步看似简单，却能有效减

少后续清洁难度，避免灰尘与清洁剂混合后形成顽固污渍。

第二步，针对性清洁。根据污染物类型选择合适的清洁剂：若表面仅为灰尘和轻

度水渍，可使用清水配合软布擦拭，擦拭后用干布擦干，避免水分残留；若表面

有油污、油渍，可使用中性洗涤剂（如洗洁精、中性肥皂水），将洗涤剂稀释后，

用软布蘸取擦拭，擦拭后用清水冲洗干净，再用干布擦干；若表面出现轻微浮锈，

可使用不锈钢专用除锈剂，按照说明书操作，除锈后用清水冲洗干净，擦干后可

涂抹一层薄薄的不锈钢防锈油，增强耐腐蚀性能。

第三步，注意事项。清洁过程中，严禁使用钢丝球、砂纸等粗糙工具，以免刮伤

不锈钢表面，破坏钝化膜；严禁使用盐酸、硫酸等强腐蚀性试剂，这类试剂会直

接腐蚀钢材，导致紧固件损坏；对于 316 等高端不锈钢紧固件，清洁后可进行钝

化处理，进一步提升表面耐腐蚀性能；清洁后的紧固件，应放置在干燥、通风的

环境中存放，避免潮湿环境导致二次腐蚀。



此外，不同材质的不锈钢紧固件，清洁频率也需有所区别。201 不锈钢紧固件，

因耐腐蚀性能较弱，建议每 1-2 个月清洁一次，若处于潮湿、高盐雾环境，需缩

短清洁周期；304 不锈钢紧固件，可每 3-6 个月清洁一次，室外使用的需适当增

加清洁频率；316 不锈钢紧固件，耐腐蚀性能较强，可每 6-12 个月清洁一次，

重点清洁表面油污和污渍即可。

对于紧固件企业而言，做好不锈钢紧固件的清洁工作，不仅能延长产品使用寿命，

提升产品品质，更能增强企业的市场竞争力。在生产过程中，企业应加强对不锈

钢紧固件的清洁管控，在出厂前对产品进行全面清洁，确保产品无污渍、无锈蚀；

在售后环节，可向客户提供清洁维护指南，帮助客户正确维护紧固件，提升客户

体验。同时，企业也可结合自身产品特点，研发适配不同材质的专用清洁产品，

为客户提供一站式解决方案。

总之，不锈钢紧固件的“洗澡”，看似是一件小事，却关乎产品性能、使用寿命

和使用安全。作为紧固件从业者，我们应摒弃“不锈钢无需清洁”的误区，了解

不同材质不锈钢的特性，掌握科学的清洁方法，定期对不锈钢紧固件进行清洁维

护。唯有如此，才能充分发挥不锈钢紧固件的耐腐蚀优势，延长其使用寿命，确

保各类设备和工程的安全稳定运行，推动紧固件行业向高质量发展。


